A
05250 (CNC)

0S200/250 (CNC)
Modelo No.
Intervale Eje X
Eje Y
Eje Z
Resolucion

Error maximeo a 20°C*
Amplificaciones

A.: Longinud de medidén (mm
“Con objetivo 2oom

Qs200/Z™
200mm (Spulg)
200rmm (Bpulg)
100mm (4pulg)
0.0005rmm

Q5250/Z%*

200mm (8pulg)
250mm {10pulg)
100mm (4pulg)

U =(4+5L/1000)um [Eje X, Eje Y]
Q5200/250: 42X/105%/210X
Q5200Z/250Z: 21X - 147X 200m



